Regalanlagen & Buhnen

- schaffen.Raume zwischen Raumen |

Mehrgeschossige Regalanlagen von SCHULTE Lagertechnik schaffen gemeinsam 4 [
T
mit Stahlbaubthnen optimale Arbeits- und Lagerbereiche: . 8
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Regalanlagen und Biuhnen

von SCHULTE Lagertechnik
malf3gefertigt zur optimalen Lagernutzung

n alle Vorteile des SCHULTE Lagertechnik Stecksystems nutzbar
n Anlagen mit durchgehenden Stutzrahmen ohne zuséatzliche StolRverbindung
n Laufgange wahlweise aus Gitterrost oder Spanplatten

n verzinkt oder Kunststoff-Pulverbeschichtung

Mit Regalanlagen von SCHULTE Lagertechnik
kann jeder Zentimeter des Lagerraumes genutzt
werden. Auf Basis des Stecksystems lassen sich
Regalanlagen bis unter die Lagerdecke errichten.

Dies verdoppelt den vorhandenen Lagerplatz.

Laufgange und Treppen werden ohne zusatzliche
Buhnenbauten einfach mit der Regalanlage ver-
bunden. Mit dem breiten Zubeh6rangebot von
SCHULTE Lagertechnik lasst sich jede Regalanlage
branchenspezifisch anpassen.

Optimal kombinierbar mit
MULTIP“-Fachboden
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Individuell nach Kundenwiunschen

Ganz gleich welche Anforderungen an die Lagertechnik gestellt werden: Mit Regalsystemen von
SCHULTE Lagertechnik erhalten Kunden ein individuelles Lager- und Logistik-Konzept.

Mehrgeschossige Regalanlagen, Palettenregalanlagen, Stahlbaubihnen oder nach Kundenwuinschen
gefertigte Kragarmregale, SCHULTE Lagertechnik bietet branchengenau abgestimmte Systeme. Beratung,
Auswahl und Montage vor Ort werden jederzeit von den SCHULTE Regalspezialisten begleitet.

n hergestellt nach den Richtlinien BGR 234
n kurze Bauzeiten

n hohe Sicherheit und gleichbleibende Qualitat
durch Fertigung nach DIN-Normen

n Montage ohne Schweil3arbeiten

n Buhnenbelag wahlweise aus Gitterrost
oder Spanplatten

n weitere Farben und Belastbarkeitstypen
auf Anfrage

n Projekt:
Blumenbecker Industriebedarf
GmbH, Beckum

n Anforderung:
Einrichtung eines Warenlagers
am Hauptsitz in Beckum

n Besonderheiten:
Zweigeschossige Fachboden-
regalanlage, in der Mitarbeiter
kommissionieren.

n Nutzen:
Indiviuelle Anpassung der
Fachbodentiefen an das
Lagergut. Zum Einsatz kommen
MULTIP150 Fachbdden mit
Tiefen von 300 bis 500 mm.
Farbliche Aufwertung durch
blaue Seitenwande.
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n Projekt:
TIB Lackmann GmbH, Essen

n Anforderung:
Einrichtung eines neuen
Zentrallagers

n Besonderheiten:
Zweigeschossige Fachbodenregal-
anlage, in der sowohl Mitarbeiter
kommissionieren als auch Kunden
ihre Ware selbst zusammenstellen
kénnen.

n Nutzen:
Es wurde ein auf den Kunden
zugeschnittenes Lager mit einer
optimalen Lagerplatzverdichtung
geschaffen. Zudem wurde durch
den Einsatz von blauen T-Profil-
rahmen ein optisch attraktiver
Lagerbereich erreicht.
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Mal3arbeit von SCHULTE Lagertechnik
Verdoppelung der Lagerflache durch Stahlbaubuhnen

Damit Lagerrdume nicht vegrofRert werden
mussen, kann die Lagerflache mit einer
Stahlbaubthne verdoppelt werden. Diese
Buhnen werden nach kundenspezifischen
Abmessungen individuell gefertigt.

Hergestellt werden sie aus warm- oder kalt-
gewalzten Stahlprofilen. Als Standardfarbe
werden die Stahlbaubihnen in blau gelie-
fert. Weitere Farben sind auf Anfrage mog-
lich. Der Buhnenbelag wird wahlweise aus
Spanplatten in 38 mm Starke oder verzinkten
Gitterrosten gebildet. Es sind Biihnenbelast-
barkeiten von 250 bis 1.000 kg/m?méglich.

Geplante Sicherheit

Regalaufbauten auf der Blihne erfordern
aufgrund der dabei auftretenden Punktla-
sten eine gesonderte Dimensionierung der
Stahlunterkonstruktion. In der Planungspha-
se mussen diese Dimensionierungen bereits
einflieen.

Durch den Einsatz von hochwertigen
Materialien und Beachtung der Richtlinien
BGR 234 sowie der statischen Auslegung
nach DIN-Normen garantieren Stahlbaubth-
nen von SCHULTE Lagertechnik ein hohes
Maf an Sicherheit.

Der Service von

SCHULTE Lagertechnik

n individuelle Bedarfsermittlung beim
Kunden vor Ort

n optimierte Planung des Kundenbedarfs

n zuverlassige Terminierung von Planung,
Lieferzeit und Montage

n Montage durch qualifiziertes
Fachpersonal

n jahrliche Inspektion der Regalanlagen
durch Verbandsgeprufte Regalinspek-
teure von SCHULTE Lagertechnik
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